Standox

VOC-Nonstop-Grundierfiiller U7580

VOC Nonstop Primer Surfacer U7580

* VOC-megfelel6

» Kézvetlenil fémre vagy mGanyagra

* Kivalé korrézidallésagi és tapadasi
tulajdosagok

* Nagyon 6 feldolgozasi tulajdonsagok

* Egy munkamenetben alkalmazhaté nedves a
nedvesen t6ltéként

* Bevonhatd/atfestheté az 6sszes Standox
Bazisfestékkel és Fedofestékkel

* Rovid kiszelloztetési ido

* Hosszu fazékidé

» Hozzaférhetd vilagos sziirke és fekete
szinben

Muszaki * keverés 5:1 ardnyban minden
- Standox VOC Hardener-rel
leiras:

vagy

* keverés 3:1 ardnyban minden
Standox HS Hardener-rel

« Uj Standox VOC Plastic Additive U7590 , miianyag

alkatrészek fényezéséhez
* gyorsitott szaritds lehetséges

* légszdritds éjszakan at / 18-22°C
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Standox VOC-Nonstop-Grundierfiiller U7580

Alapfeliilet: Feldolgozas:
* kikeményedett, csiszolt lakkozds nedves a nedvesen toltoként, fémre

¢ Csiszolt, Standox Poliészter termékek

* J&l megtisztitott és finom vagy 5:1 arényban minden
csiszolatlan OEM Primer vagy EDP. I:I |:| Standox VOC Hardener-rel
* Mdanyagfényezésnél és gydri E- "— [fazékid8 45-90 perc / 18-22°C

bevonatokndl csak a valédi OEM gydri

beszdllitott alkatrészeknél van az az 30% Standox VOC Thinner
el8ny, hogy nincs szikség csiszoldsra a i% 16-18 s / DIN 4 mm / 20°C
Standox YOC Nonstop Primer Surfacer 37-455 /1SO 4 mm /20°C
U7580 felvitele elétt.
0,5+ 1 Compliant 1,3 - 1,4 mm
* Acél, galvanizdlt horganyzott acél = 1,8 - 2,0 bar bemend nyomas
vagy soft/lagy aluminium, tisztitott, 1-2 =30-50 mikron
csiszolt
* Az UP-Gf alapfeliletek, tisztitott és 0,5+ 1 HVLP 1,3-1,4 mm
csiszolt 0,7 bar porlaszté nyomds
= 1-2 =30-50 mikron

Elokezelés / tisztitas:
o | Az alap elSkezelésére 15-20 perc / 18-22°C végsd szellsztetés
| vonatkozé informécidkat lésd 21 2‘2

. Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.
Ez a termék besoroldsra keril Standocryl VOC-Topcoat vagy
>1

[0
N [ (CLP) 1272/2008/EK rendelet Standohyd Plus / Standoblue Basecoat +
= |szerint. Standocryl VOC-Clears

Kérijuk, nézze meg a termék biztonsdgi
adatlapjdt. Er8sen ajdanlott, hogy
megfeleld egyéni véd8eszkdzoket

haszndljon a termék alkalmazésa sordn.

3:1 ardnyban

Standox HS Hardenerek
20-23% Standox YOC Thinner
16-18 sec / DIN 4 mm / 20°C
37-45 sec / 1SO 4 mm /20°C

Ha két rétegben viszi fel, akkor 5 - 10

perc kdztes kiszell8ztetéi id8 szikséges.

Keverési ardny (témeg szdzalékban)
- VOC Hardener-100: 14 : 20

- HS Hardener-100:20: 14
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Standox VOC-Nonstop-Grundierfiiller U7580

Alapfeliilet:

« Uj, kilsé mdanyag auté alkatrészek

Elokezelés /
tisztitas:

o | Az alap el8kezelésére

| vonatkozé informdcidkat ldsd

.| Standox Lakkozdsi Rendszer

S1.

Feldolgozas:
nedves a nedvesen toltoként,
milanyagra

5:1 arényban minden

I:ID Standox VOC Hardener-rel
. fazékids 45-90 perc / 18-22°C

40% Standox YOC Plastic Additive U7590
ﬁ 1820 s/ DIN 4 mm / 20°C
45-535/1SO 4 mm /20°C

Szikség setén 5-10% Standox VOC Thinner

hozzdaddsa.

Ez a termék besoroldsra keril
=3I [(CLP) 1272/2008/EK rendelet

= |szerint.

Kérjik, nézze meg a termék biztonsdgi
adatlapjdt. Er8sen ajdnlott, hogy
megfeleld egyéni véd8eszkdzdket
haszndljon a termék alkalmazdsa sordn.

0,5+ 1 Compliant 1,3 - 1,4 mm
1,8 - 2,0 bar bemend nyomas
1-2 =30-50 mikron

05+ 1|HVIP 1,314 mm
0,7 bar porlaszté nyomds
1-2 =30-50 mikron

2 2 2 15-20 perc / 18-22°C végsd szellSztetés

3:1 ardnyban

Standox HS Hardenerek

30% Standox VOC Plastic Additive
u7590

18-20 sec / DIN 4 mm / 20°C
33-37 sec / 1SO 4 mm /20°C

Ha két rétegben viszi fel, akkor 5 - 10
perc kdztes kiszell8ztetéi id8 szikséges.

Keverési ardny (témeg szazalékban):
VOC Hardenerekkel:100: 14 : 26
HS Hardenerekkel: 100: 20 : 20

Standocryl VOC-Topcoat rugalmasitott vagy
>1 Standohyd Plus / Standoblue Basecoat +

Standocryl VOC-Clears rugalmasitott
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1602 3/5



Standox VOC-Nonstop-Grundierfiiller U7580

Alapfeliilet: Feldolgozas: csiszolo toltoként

* Gydri fényezés, csiszolt

* csiszolt Standox PE termékek 5:1 ardnyban minden

* J&l megtisztitott és finom vagy |:||:| Standox VOC Hardener-rel
csiszolatlan OEM Primer vagy EDP. : fazékidé 45 - 90 perc/18 -22°C

* MGanyagfényezésnél és gydri E-
bevonatokndl csak a valédi OEM gydri 20% Standox VOC Thinner
beszdllitott alkatrészeknél van az az i% 20-24 sec / DIN 4 mm / 20°C

53725 /1SO 4 mm /20°C

elény, hogy nincs szikség csiszoldsra a
Standox VOC Nonstop Primer Surfacer

U7580 felvitele elétt. ——— | Compliant 1,4-1,8 mm
[ c— 5
:,k 1,8 - 2,0 bar bemend nyomas
* Acél, galvanizdlt horganyzott acél 2 -3 =60 - 120 mikron
vagy soft/lagy aluminium, tisztitott,
csiszolt —|HVIP 1,4-1,8 mm
[ — 5
* Az UP-Gf alapfeliletek, tisztitott és —x 0,7 bar porlaszté nyomds
csiszolt 2 -3 =60 - 120 mikron

2 2 2 kdztes és végsd kiszellSztetés

Eldkezelés / T( [510 perc / 18:22°C

tlsztltas.

>en | Az alap el8kezelésére

| vonatkozé informdciékat lasd Légszaritds éjszakén &t / 18-22°C vagy

25-30 perc / 60-65°C térgyhémérsékleten

. Standox Lakkozdsi Rendszer
S1.

Ez a termék besorolésra keril
) | (CLP) 1272/2008/EK rendelet

= |szerint.

2 perc 50 %
plus 8 perc 100 % power
(lasd Standox Lakkozdési Rendszer S10)

Kérjik, nézze meg a termék biztonsdgi
adatlapjdt. Er8sen ajdnlott, hogy
megfeleld egyéni véd8eszkdzdket P800

haszndljon a termék alkalmazdsa sordn.

3:1 ardnyban P400 - P600

Standox HS Hardener-rel Cg excenteres csiszolégép
10-15% Standox VOC Thinner i
20-25 sec / DIN 4 mm / 20°C

53-72s /1SO 4 mm /20°C Standocryl VOC-Topcoat vagy
>1

Keverési ardny (témeg szdzalékban) Standohyd Plus / Standoblue Basecoat +
- VOC Hardener-100: 14: 13 |~ W | Standocryl VOC-Clears
- HS Hardener-100:20:7
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Standox VOC-Nonstop-Grundierfiiller U7580

Lobbanaspont: Munkaeszkozok tisztitasa:

* 24°C/ 75°F

Haszndlat utdn Standox Cleaning Thinner-el.

Fontos tudnivalok:

+ Standox Plasticiser nem haszndlhaté ehez a termékhez.

Sliriliség:
* 1,62-1,64 g/cm?

« Atcsiszolt csupasz fém feliileteket , amelyeket szikséges

Szarazanyag tartalom
(higito hozzaadasa nélkiil):

+ 70,5-70,7 témeg %

*« 45,9 - 47,0 térfogat %

VOC (2004/42/EC):
2004/42/11B(c)(540)540

Az EU hatdrérték a termékre
(termékkategéria 1IB.c) szérdsra kész
forméban max. 540 g/I. Ez a termék

szérasra kész dllapotban max. 540 g/I
VOC tartalmu.

Elméleti

kiaddossag:

* Nedves a nedvesre:
16.8 m2/l 30 mikron szdraz
rétegvastagsagnal

* Csiszolé filler:
8.4 m2/| 60 mikron szdraz

rétegvastagsagndl

bevonni Standox Polyester Spray Filler U1100-al vagy
Standox Polyester Stopper-el, a leggyorsabb dtvonhatéség
érhetd el a Standox HS Hardener 5-15-el, 3:1-es keverési
ardnyban + 20-23% Standox VOC Thinner alkalmazésdval.
A kiszell8ztetési id8, az Gjrafestés el8tt poliészter terméknél,
legalédbb 30-40 perc /20°C kell, hogy legyen!

A filler maximum 10 % Standocryl VOC Topcoat-al
szinezhetd.llyenkor Standox savas alapozéval eld kell
alapozni. A szdradési és csiszolhatésdgi tulajdonségok

véltozhatnak.

Standox VOC Nonstop Primer Surfacer U7580 Black és
Light Grey egymdssal keverhetd, ha egyéb szirke

drnyalatra van szikség.

8 4rdn belil &t kell fényezni , nedves a nedvesen
folyamatban

VOC eléiras nélkiili orszagokban:

Standox Basecoat / Standocryl 2K Topcoat/Topcoat NEW
is haszndlhaté.

Standox 2K Higiték helyett alternativaként haszndlhaté
Standox VOC Higiték is, azonos keverési ardnyban.

A filler legfeliebb 10% Standocryl 2K Topcoat+tal /
Standocryl 2K Topcoat NEW-val keverhetd. llyenkor
Standox savas alapozéval eld kell alapozni. A széradési és

csiszolhatésdgi tulajdonségok vdltozhatnak.

A 2K-lakkok nedvességre reagdlnak. Ezért a munkaeszkdzsket, keveréedényeket szarazon kell tartani. Olyan feldolgozasra kész feliiletbevoné anyagok, amelyek izocianatokat

tartalmaznak, ingerl8 hatéstak lehetnek a nydlkahdrtydkra - killéndsen a légzészervekre - és tolérzékenységi reakciét okozhatnak. G8z és szérdsi péra belégzése tilérzékenységi
reakciét okozhat. Izocianét tartalmd anyagok hasznélaténdl gondosan tigyelni kell az oldészertartalmi anyagokra vonatkozé el8irdsok betartdsdra. Elsésorban a szérdsi kadét és
gb8zdket nem szabad belélegezni. Allergids és asztmds betegek ill. olyan személyek, akik légiti megbetegedésekre hajlamosak, nem dolgozhatnak izocianét tartalmd anyagokkal.

Csak szakember dolgozhatia fell Ezek az adatok ismereteink mai dllasdnak felelnek meg. Az informécidk nem kételezd érvénylek és nem véllalunk felel&sséget a teljességikért. A
felhaszndlé feladata az informéciok felilvizsgdlata aktualités és alkalmazhatéség szempontjdbél. Az adatiapokban taldlhaté szellemi tulajdonok, tgy mint szabadalom, marka és
szerzéi jog, védettek. Minden jog fenntartva. A csomagoldson taldlhaté biztonsdgi utasitdsokat és a termékre vonatkozé biztonsdgi adatlapok eléirdsait figyelembe kell venni.
Fenntartjuk a jogot arra, hogy az adatlapokban 1évé informdcidkat elézetes figyelmeztetés vagy kotelezettség nélkiil aktualizalds céligbdl megvdltoztassuk vagy kiegészitsik. Az it
kézslt megdllapitasok korldtozés nélkil érvényesek.
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